
            
      
                          
                            
 
GAFFER CASTING GLASS 
 
This range of transparent coloured glass was designed to withstand the special demands of both large 
and small lost-wax and investment plaster casting applications. Properties that Gaffer considered to 
be valuable for an all round casting glass included the following: 
 
この種類の透明ガラスは、小規模から大規模のロストワックスと石膏のキャスティ

ングに利用されるよう設計されました。ギャファーのキャスト用ガラスの性質は下

記のとおりです。 
 
♦ An ability to achieve the entire colour spectrum with the same base glass. This would allow 

firing and casting characteristics to be the same across the range. Colour could then be mixed. 
♦ Extreme resistance to devitrification. 
♦ Low viscosity at casting temperatures. 
♦ Low annealing and strain point temperatures. 
♦ High surface definition. 
♦ A high refractive index, high dispersion and good optical clarity. 
♦ Excellent cold working properties. 

 
♦ 基本となるガラスから全色調が作られていることで、共通の焼成とキャストの特

性を持っているため、どの色ガラスの混合も可能 
♦ 非常に失透しにくい 
♦ キャスティング温度の粘性が低い 
♦ 平滑な表面を得ることができる 
♦ 徐冷点と歪点の温度が低い 
♦ 屈折率が高く、高分散で光学的に透明度が高いコールドワークに最適 
 
The challenge involved in meeting some of these goals is constrained by the temperature limitations 
of Plaster of Paris, or gypsum, the main ingredient of common glass casting moulds. Plaster of Paris 
has an upper temperature limitation of around 900oC. (1650oF). It begins to decompose at around 880-
900oC. (1616-1650oF), both physically breaking down and losing strength, while at the same time 
giving off SO3 gas, which introduces surface blisters into the glass object. This makes the use of 
typical soda lime glasses, and even medium lead content glasses unwise, because of their strong 
tendency to devitrify at around 800-900oC. (1470-1650oF). This is due principally to their relatively 
high viscosities at these temperatures, and a propensity for faster devitrification crystal growth. In 
addition soda lime glasses, in particular, generally have a considerably higher annealing point, which 
means longer cooling cycles are required, especially in the case of massive pieces. 
 
鋳型として一般に使われる焼石膏や石膏の耐えられる温度には限界があります。こ

の限界の中で上記の性質を引き出すのは大きな挑戦です。焼石膏は最高限度温度が

約900oC (1650oF) です。880~900oC (1616-1650oF) から崩れはじめ強度を失います。

又、同時にSO3のガスがガラスの表面に気泡を作ります。典型的なソーダガラスや

セミクリスタルガラスでも800~900oC (1470-1650oF) で失透するため、ご使用はお勧

めできません。この温度帯でのガラスは高い粘性を持ち、失透の増大を速める傾向

があります。その上、ソーダガラスは他に比べ徐冷点が高く、厚みのある作品は特

に長い徐冷時間が必要となります。 
 
Gaffer casting glass, however, has virtually no tendency to devitrify at all at top casting 
temperatures, nor on its descent in temperature down to the annealing range. Furthermore, its very 
low viscosity, and low surface tension at 780-900oC. (1426-1650oF), leads to very good surface 
definition. This makes it especially suitable for jewelry scale pieces, as well as large work. Low 
annealing temperatures, and superior cold working characteristics, lead to lower costs overall. The 
chemical formulation closely approximates glasses used by the Czech casting artists. 



 
しかし、ギャファーキャスト用ガラスは最高温度でも徐冷温度まで下がっていても

失透する傾向は見られません。その上、780~900oC (1426-1650oF) で非常に低い粘度

と表面張力のため、平滑な表面を得ることができます。この特性は小さなジュエリ

ーから大型の作品まですべてに適しています。低い徐冷温度とコールドワークに適

した特徴が作業性に優れています。ガラスの化学的組成はチェコのアーティストが

使っているガラスと良く似ています。 
 
Careful control of time/temperature melting parameters, along with special conditioning techniques 
ensures that all colours are homogenous and compatible with each other.      
 
詳細に従い、溶解の時間、温度の適格な制御で、全ての色が均一に溶融されます。 
 
SPECIFICATIONS: 
Linear expansion coefficient (α): 92×10-7 (20-300oC.) 
Density: 3.6g/cc. (Or 2.08 ounces/cubic inch or 3.73 ounces/US fluid ounce). 
Casting temperature (Recommended): 780-850oC. (1426-1562oF.) 
Annealing temperature (tg): 430oC. (806oF) 
Strain point: 390oC. (734oF) 
Softening point: T10

7.6 594oC (1101oF) 
Working point: T10

4 902oC (1655oF) 
Refractive index (G-210): (nd) 1.620 
Young’s modulus E: 8.27 x 106 psi (57 x 103 N/mm2 )                           
Glass weight equals 4.2 times the wax weight. 
 
詳細: 
線膨張係数 (α)：92×10-7 (20-300oC.) 
比重：3.6g/cc 
キャストの使用温度：780-850oC (1426-1562oF) 
徐冷点 (tg)：440oC (824oF) 
歪点：400o C (752oF) 
軟化点：T10

7.6 594oC (1101oF) 
ウォーキングポイント(特定ログ粘度)：T10

4 902oC (1655oF) 
屈折率 (G-210)：(nd) 1.620 
ヤング係数：8.27 x 106 psi (57 x 103 N/mm2 )                           
ガラスの比重はワックスの比重の4.2倍です。 
 
*G-338 has an annealing point of 480oC and a density of 2.5g/cc. Please consult the technical sheet 
for this colour. 
 
*G-338の特性は少々異なり、徐冷点は480oC、比重は2.5g/ccです。使用説明書が必要な方は

お問い合わせください。 
                                              
 
                                                             GAFFER 

                                         TRANSPARENT CASTING GLASS COLOUR RANGE 
                        

コード  
番号 

名前 値段 
NZ$/kg 

コード

番号 
名前 値段 

NZ$/kg* 
210 
214 

クリア 
ペールブロンズ 

21.00 
21.00 

258 
259 

ペールラグーン 
ペールコバルトブルー 

21.00 
21.00 

215 グレイ 21.00 260 エメラルドグリーン 21.00 
217 ペールグレイ 21.00 261 ジェイドグリーン 21.00 
218 ブロンズ 21.00 262 オリーブグリーン 21.00 
219 ケルプ 22.00 263 ライムグリーン 21.00 
220 アプリコット 25.50 265 シトリン 22.00 
221 ゴールド ルビー 25.50 266 ペールエメラルドグリーン 21.00 



230 オレンジ レッド 25.50 267 ぺールジェイドグリーン 21.00 
235 ダークオレンジレッド 26.50 268 ぺールオリーブグリーン 21.00 
240 ライトイエロー 21.00 269 ぺールライムグリーン 21.00 
241 シャルドネ 21.00 270 ライラック 24.50 
242 イエロー 21.00 272 ヒヤシンス 24.50 
245 イエロー アンバー 21.00 275 パープル 22.00 
250 コバルトブルー 21.00 276 ゴールド アメシスト 25.50 
251 コッパーブルー 21.00 278 ルバーブ 25.50 
252 アクアマリン 21.00 279 セミヨン 24.50 
253 
254 

スティール ブルー 
ラグーン 

21.00 
21.00 

280 
282 

ピンク 
サファイア ローズ 

25.50 
25.50 

255 ペールコッパーブルー 21.00 285 フクシア 25.50 
256 ペールアクアマリン 21.00 290 ブラック 22.00 
257 ペールスチールブルー 21.00 300 オパーリン 21.00 
  21.00 338* ウラン グリーン 25.50 

 
Prices current May 2014  Excluding NZ GST 
 
価格は2014年5月のものです。値段は予告なしに変わる事がありますのでご了承くだ

さい。  
 
 
The glass is available in either a water quenched fritted form, or as 1 kg semi round billets for an extra 
$3.00/kg.  Using billets cuts down the bubble count substantially when casting. 
Colour density is designed to transmit light up to at least 100mm (4in) thickness. Dilution can be 
achieved by mixing with clear, and mixing different colours together can create many different colour 
shades. The Pale series are typically about 20% strength. 
 
ガラスは通常水揚げされたフリットの状態です。しかし半球状のビレットも1kg 
につき$3ドルの追加料金で販売しております。キャストの際、泡を最小限に抑えた

い方には、ビレットをお勧めいたします。 
色の濃度は最低でも厚さ100mmまで光を通すよう設計されています。違う色の混合

により多種な色ガラスの制作が可能です。また、クリアを混ぜる事で色を薄める事

もできます。ペールシリーズ (薄い色ガラス) の色は他のものに比べ約20％薄めで

す。 
 
Gold Ruby, Gold Amethyst, Orange/red, Yellow amber, Kelp and Opaline need a special firing 
treatment and the artist should consult the separate instruction sheets on our website for the correct 
procedures to follow. 
 
ゴールド・ルビー、ゴールド・アメジスト、オレンジ レッド、イエロー アンバー、

ケルプとオパーリンは特別な焼成処理が必要ですので、当社のウェブサイトにある

別の使用説明書をご覧ください。 
 
Gaffer recommends a reservoir casting method for best results, particularly when mixing colours or 
using frit.  
 
最高の結果を出すために、注ぎ口式 (原型の上にガラスを溜める方法) をお勧めしま

す。特に色を混ぜる場合はこの方法が最適です。 
 
Annealing schedules and other technical data are available on our website. 
Custom colours can be ordered at a 300 kg minimum. 
 
アニーリング スケジュールや他のデータはウェブサイトをご覧ください。 
色のカスタム・オーダーは最低300kgから受け付けております。 
 



*G-338 has an annealing point of 480oC and a density of 2.5g/cc. Please consult the technical sheet 
for this colour. 
 
*G-338の徐冷点は480oCで、比重は2.5g/ccです。使用説明書が必要な方はお問い合わせくだ

さい。 
 
 
All enquiries to: Gaffer Coloured Glass Ltd., 
                            2 Collins Street, Morningside, 
                            Auckland, New Zealand. 
                            International phone: 64.9.846.9000 
                            International fax:      64.9.846.9020 
                            email: gafferglass@xtra.co.nz 
                                       
 

www.gafferglass.com 

お問い合わせ： Gaffer Coloured Glass Ltd. 
2 Collins Street, 
Morningside,  
Auckland,  
New Zealand. 
国際電話：+ 64-9-846-9000 
国際ファックス：+ 64-9-846-9020 
Eメールgafferglass@xtra.co.nz 

     www.gafferglass.com                             
 

mailto:gafferglass@xtra.co.nz�
http://www.gafferglass.com/�
mailto:gafferglass@xtra.co.nz�


<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


